Dla potrzeb podwyzszenia jako$ci
produkowanych wyrobéw opraco-
wano system pozwalajacy poprawié
zarzqdzanie procesem produkcji.

Opracowany system pozwala na
zwiekszenie jako$ci produkowanych
wyrobéw skracajac jednocze$nie
czas i poprawiajac dokladnos$¢ pro-
wadzenia czynno$ci kontrolnych.

Opracowany zintegrowany system zbierania
i administracji danych pomiarowych wspoma-
gajacy zarzadzanie procesem produkcyjnym
jest innowacyjnym rozwiazaniem laczacym
zaawansowane mozliwosci programowe
i sprzetowe dzisiejszych technologii.

Zostal opracowany z wykorzysta-
niem ponad 5 letniego doswiadcze-
nia z eksploatacji podobnego roz-
wiazania funkcjonujacego w naszym
zakladzie.

Dzieki systemowi mozna calkowicie
wyeliminowac z procesu produkgiji i
kontroli dokumentacje papierowa,
otrzymujac na biezaco wskazniki
jakosci procesu produkcyjnego oraz
informacje o stopniu realizacji zle-

cenia czy liczbie wykonanych sztuk

Rozwiazania sprzetowe Elementy skladowe systemu pomiarowego wadliwych.
W warstwie sprzetowej zwr6cono uwage na mozliwo$¢ wykorzystania najbardziej
popularnych i dostepnych urzadzen i narzedzi pomiarowych. Przyjeto mozliwos¢
obstugi podstawowych protokotéw komunikacyjnych przyrzadéw pomiarowych — Serwer bazodanowy
wystepujacych w przemysle, takich jak: - archiwizacja technologii Oprogramowanie systemu
- DigiMatic, / - archiwizacja danych

- USB (standard Mabhr),

- i-Stick (Mahr). W warstwie aplikacyjnej, system obejmuje 5 modutéw
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Rozszerzenie liczby portow
Obstuga przyrzadéw pomiarowych
z protokolem DigiMatic

Standardy komunikacyjne obstugiwane przez nowy system pomiarowy.
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Struktura wymiany informacji systemu z maszynami produkcyjnymi.
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Modut 1: opracowywanie i zarzgdzanie technologiq Modut 2: prowadzenia procesu produkcyjnego  Modul 3: wizualizacji, raportowania Modut 4: prowadzenia proce- Modul 5: modut administracyjny

obejmuje wszystkie prace zwigzane z przygotowaniem obejmuje wszystkie dziatania zwigzane z realizacja i analiz realizuje monitorowanie onli- su kontroli pozwala na wyko-  zwigzany jest =z konfiguracja
Moiliwosé obstugi do @i@h / ~ nowej lub modyfikacja istniejacej technologii produkcji danego procesu produkcyjnego. Modut ten - uru-  ne spiywa_jqcych wynik()\_lv p_rowadzo- nanie procedury wyro_bu go- i utrzymaniem calego systemu.
16 przyrzadéw komu- ~ & danego wyrobu. W szczeg6lnosci modut ten obejmuje chamiany na stanowisku pomiarowym, pozwala na  nych pomiaréw, pozwalajac jednocze- towego oraz generacje¢ i zarzg-  Obejmuje m.in. takie dziatania jak
nikujacych sie z modu- o ) konfiguracje czynnosci produkcyjnych oraz specyfika- realizacje takich dziatan, jak: $nie na generowanie raportéw. dzanie raportami dzialu kon-  zarzadzanie narzedziami pomiaro-
fami i-Stick (Mahr) Mozliwos$¢ podtaczenia do cje podstawowych wymiaréw dla danej czynnosSci, - cykliczne prowadzenie procedury pomiarowej; Wazng funkcjonalnoscig tej aplikacji wymi czy zarzadzanie osobami
w standardzie ANT+ 12 przyrzad6w z protoko- takich jak np.. przypisanie narzedzi pomiarowych, - kontrole poprawnoéci wyniku pomiaru; jest zarzadzanie pomiarami btednymi, i dostepem do poszczegdlnych
tem DigiMaric okres$lenie typu wymiaru czy okre$lenie procedury - zarzadzanie pomiarami btednymi; obejmujace ich rejestracje, wizualiza- modutéw  zdefiniowanvch  uzvt-

pomiarowe;j. - biezaca analize prowadzonych pomiaréw; cje oraz analize przyczyn btedow.

Mozliwosci obstugi wybranych narzedzi pomiarowych - interakcje z maszynami produkcyjnymi.

w obrebie przyjetych protokotéw komunikacyjnych.




